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Kl-Leitfaden

Uber 80% der Kl-Projekte scheitern

Wieso?

Falsche Problemwahl

Unzureichende Datenqualitat

Fehlende Infrastruktur

Mangelnde Adoption

Technische Limitationen
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https://www.rand.org/pubs/research_reports/RRA2680-1.html
https://hbr.org/2023/11/keep-your-ai-projects-on-track
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Kl-Leitfaden

Leitfaden des Fraunhofer IAO zur Implentierung von Ki
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Wodurch sich unser Leitfaden abhebt

Instandhaltungsspezifisch

Stop-or-Go-Entscheidungspunkte

Ganzheitliche Stakeholder- und Rechtsintegration

Direkte Betriebsrat-Einbindung

Fokus auf Datenbasis & -qualitat

Praxisorientiert

Praxisnahe Tools & Malshahmen

Kl-Leitfaden

wh DHBW

Schriftenreihe des Studi Service
Whitepaper #1

Leitfaden zur I

ng
fir optimierte Instandhaltungs- und Serviceprozesse in
Industrie 4.0-Umgebungen
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Stakeholder Kl Projekt

PV — Projektverantwortliche Personen, die auf Managementebene die Verantwortung fir die

strategische Steuerung des Projekts tibernehmen.

PL - Projektleitung

SE — Softwareentwickler*innen, zusténdig fir die technische Umsetzung der KI-Modelle, Tests und

Systemintegration.

Kl — KI-Expert*innen, setzen sich mit Daten, Algorithmen und Modellen auseinander

IT — Mitarbeitende IT-Abteilung/Betriebe

BR - Betriebsrat

IH — Instandhaltungsmitarbeitende, betroffene mitarbeitende Abteilung/Bereich

DM — Datenmanagement, organisiert und stellt Daten bereit

QM — Qualitdtsmanagement, gewdhrleistet Normen, Standards und Qualitéat

Kl-Leitfaden

Kai Korber & Baris Aktas
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Kl-Leitfaden

Aufbau und Stop-or-go Entscheidungen im Leitfaden

Projektablauf

1. Ziele und 3. Konzepte und 4. PoC / 5. Nutzbae 6. Betrieb und

Anforderungen 2. Projektstart Entwicklung Pilotphase machung der kontinuierliche
Ergebnisse Verbesserung

1.1 Ziel und 2 1 Datenzuariff 3.3 Modell- 4.2 Validierung /
Wirtschaftlichkeit ’ g auswahl Evaluierung
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Kl-Leitfaden
IH-Spezifisch
Grundlage: Einsatzbereiche von KI-Anwendungen von dpMCP
-
Kl-unterstltzte digitale Arbeitsmittel flr spezielle Technik-Aufgaben
(mittels IT-Tools & Mobilgeraten) )
<

Kl-unterstitztes Optimieren/Automatisieren von dispositiven Technik-
Aufgaben (mittels IT-Tools)

J

N
Kl-unterstitztes Optimieren/Automatisieren von operativen Technik-
Aufgaben (mittels IT-Tools & Robotik ...) )

N
Kl-unterstitzte Transport- & Teilehandling-Systeme (mittels IT-Tools &
Robotik ...) )
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Kl-Leitfaden

Use-Case:
Kl-gestltzte Fehlererkennung in Pumpenanlage (PM)
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Kl-Leitfaden

Use-Case:
Kl-gestltzte Fehlererkennung in Pumpenanlage (PM)

Projektablauf
O\

1. Ziele und l . 3. Konzepte und 4. PoC/ Pk e B?tﬂgb .”nd
Anfor 2. Projektstart . . machung der kontinuierliche

nforderungen [, Entwicklung Pilotphase ;
Ergebnisse Verbesserung

1.1 Ziel und 2 1 Datenzuariff 3.3 Modell- 4.2 Validierung /
Wirtschaftlichkeit ’ 9 auswahl Evaluierung
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Kl-Leitfaden

Projektabbruch Stop-or-Go Entscheidung

Nur Kl wurde in Betracht gezogen

Wirtschaftlichkeit durch alternativen besser

Schnelle Entscheidung vom Vorstand
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Kl-Leitfaden

Neuer Use-Case: Dokumentationserstellung

Inspiriert von dem Ki-Agenten in der Oculavis CMMS-L6sung

A—
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Kl-Leitfaden

1. Ziele und Anforderungen

of T
> (R s

Datenanforderungen
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Kl-Leitfaden

2. Projektstart

Datenzugriff &
Qualitat

Tools &
Malfhahmen
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Kl-Leitfaden

3. Konzepte und Entwicklung

Datenaufbereitung

Modellauswahl

Architektur
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Kl-Leitfaden

4. Proof of Concept

o BN e

Validierung
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Kl-Leitfaden

5. Nutzbarmachung der Ergebnisse

Deployment

Change-
Management
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Kl-Leitfaden

6. Betrieb und Verbesserung

Monitoring

Modelpflege

Lessons Learned
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Kl-Leitfaden

Fazit & Ausblick

' Instandhaltungsspezifisch

' Stop-or-Go-Entscheidungspunkte
' Durchgangiger End-to-End-Ansatz
' Ganzheitliche Stakeholder- und Rechtsintegration
' Direkte Betriebsrat Einbindung

' Fokus auf Datenbasis & -qualitat

' Praxisorientiert
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Kl-Leitfaden

Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!

Haben Sie noch Fragen?
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Download Kl-Leitfaden DE Download Kl-Leitfaden EN
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https://www.mannheim.dhbw.de/fileadmin/user_upload/Studienangebot/Technik/Integrated-Engineering/Service-Engineering/Aus_Studium_und_Lehre/Whitepaper__1_KI_2025.pdf
https://drive.google.com/file/d/1B2VZ3HD2eC7uWvSkFRwyuVAr5mxHZwHo/view?usp=drive_link
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Kl-Leitfaden

Kontakt

Kai Kérber
Dualer-Student bei Airbus Defence and Space GmbH
kai.koerber@airbus.com

Baris Aktas
Dualer-Student bei Schaeffler Technologies AG & Co. KG
aktasbri@schaeffler.com
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